参考技术要求
[bookmark: _GoBack]1.1	主体				
1.1.1	容积：	50L			
1.1.2	材质：	06Cr19Ni10不锈钢			
1.1.3	设计压力：	 -0.1～0.28Mpa			
1.1.4	设计温度：	142℃			
1.1.5	使用寿命：	8年			
1.1.6	主体保温：	10mm玻璃棉			
1.1.7	腔壁加热：	加热板			
1.2	密封门				
1.2.1	门数量：单门			
1.2.2	门板：	拉伸门板			
1.2.3	材质：	06Cr19Ni10不锈钢			
1.2.4	开关门方式：	手动开关门			
1.2.5	安全联锁：压力安全联锁装置			
1.2.6	门密封方式	采用透明医用硅橡胶模压而成。			
1.2.7	门罩：	采用模具成型			
1.3	管路系统				
1.3.1	控制阀门：	直动式电磁阀≥2个，手动球阀≥1个			
1.3.2	蒸汽产生方式：	电加热			
1.3.3	注水排水方式：	全自动			
1.3.4	储水装置：	配有内置水箱，水内循环使用，水箱容积>6L			
1.3.5	压力表：	量程：-0.1～0.5MPa  精度等级：1.6级以上			
1.4	控制系统				
1.4.1	控制方式："模块化设计的专用灭菌器控制器，高度集成化的PLC；165V～240V宽电压范围；"			
1.4.2	界面显示：	"数码管显示屏；
程序流程面板显示，观察一目了然；
可实时显示灭菌温度；"			
1.4.3	流程控制：	"灭菌全过程自动控制；
1.4.4	报警显示	设备出现故障，显示屏显示故障码，并有报警音。			
1.4.5	保温功能	"可根据需要设定保温功能，实现液体培养基灭菌、培养基灭菌-保温功能；			
1.4.6	干烧保护	当设备加热管干烧时，设备会自动切断加热电源，对加热系统进行保护。			
1.4.7	安全保护	"超温自动保护装置：超过设定温度，系统自动切断加热电源；
防干烧保护装置：水位过低时，系统自动切断加热电源；
超压自动泄放装置：超过安全阀开启压力，安全阀开启泄压；
过流保护装置：设备电流过载时，过流保护开关动作，系统自动切断电源；
1.6	整体参数				
1.6.1	装载装置：	不锈钢提篮			
1.6.2	外形尺寸（L×W×H）：	616×476×990			
1.6.3	设备重量：	70kg			
1.6.4	设备电源：	220V、50HZ			
1.6.5	设备功率：	5KW			
